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BESKRI VELSE 
med tilhorende tegning 
offentliggjort den 12. december 1966. 

Den foreliggende opfindelse angar en frem- 
gangsmade til fremstilling af en flerpolet, ani- 
sotrop, cylinderformet, sintret, permanent mag- 
net ud fra et materiale, der i det vaesentlige be- 
star af ikke-kubiske krystaller af polyoxider af 
jem og mindst et af metallerne Ba, Sr, Pb og 
eventuelt Ca, fortrinsvis af et materiale, hvis 
ferromagnetiske egenskaber i det vaesentlige er 
betinget af enkeltkrystaller eller blandingskry- 
staller eller begge dele med en struktur som 
magnetoplumbit med sammensaetningen 

MO, eFesOs, 

hvor M betegner et af metallerne Pb, Ba eller 
Sr. Endvidere angar opfindelsen et presseappa- 
rat. til gennemferelse af denne fremgangsmade. 

Der kendes flerpolede, anisotrope, cylinder- 
formede stalmagneter. Endvidere kendes en 
fremgangsmade til fremstilling af permanente 
magneter, ved hvilken et permanent magneti- 
serbart materiale, f . eks. af en nikkel-alumi- 
nium-st^llegering, findeles, blandes med et 
hserdeligt bindemiddel og sammenpresses i en 
af to stilstempler begrsenset form af umagne- 
tisk materiale under indvirkning af et stal- 
stemplerne og det mellemliggende presselege- 
me gennemtraengende. magnetisk kraftfelt til 
opnaelse af en aksial fortrinsretning for mag- 
netiseringen. Ved denne fremgangsm&de kan 



der imidlertid kun tilvejebringes en enkelt 
magnetisk fortrinsretning i den permanente 
magnet, saledes at denne kun kan udformes 
som en topolet magnet. 

Den foreliggende fremgangsm&de til frem- 
stilling af en flerpolet, anisotrop, cylinderfor- 
met, sintret, permanent magnet, og som gor 
brug af et materiale af den tidligere angivne 
sammensaetning, er ejendommelig ved, at mag- 
netmaterialet i f indelt tilstand anbringes i en 
pa det naermeste cylinderformet form og til op- 
nSelse af fortrinsretninger mellem langs om- 
kredsen af den under fremstilling vaerende cy- 
linderformede magnet fordelte poler under- 
kastes indvirkning af mindst to magnetfelter, 
og at materialet under indvirkningen af disse 
m.agnetfelter sammenpresses og deref ter sintres. 

De ved denne fremgangsmade fremstillede 
magneter, der udviser flere magnetiske fortrins- 
retninger, bar vist sig velegnede til anvendelse 
som rotor med radialt rettede poler for elek- 
triske maskiner af lav ydelse, sasom synkron- 
motorer, og cykeldynamoer, og viser konstant 
ydelse over lange tidsrum. Endvidere er disse 
magneter mere ekonomiske i fremstilling end 
de kendte Ni-Al-Co-Fe-stal. (BH)max-vaerdien 
for de omhandlede anisotrope magneter kan 
andrage 2,3 X loe Gauss-0rsted og hejere, f. eks. 
3X106 Gauss-0rsted. 

Det er ifolge opfindelsen hensigtsmaessigt, 
at der pa presselegemet indpresses maerker for 
polernes beliggenhed, saledes at disse poler kan 
anbringes nejagtigt i forhold til polerne pk det 
senere anvendte magnetiseringsapparat. End- 
videre er det ifelge opfindelsen hensigtsmaes- 
sigt, at den faerdigsintrede magnet rundslibes 
langs polomkredsen, da den krybning af det 
anisotrope materiale, der foreligger efter sin- 
tringsprocessen, kan vsere forskellig i henholds- 
vis fortrinsretningen og i retningen vinkelret 
derpa, f. eks. henholdsvis 21 Vo og 16 Vo, saledes 
at den oprindeligt cirkulsert cylinderformede 
pressede magnet med f. eks. seks poler forlader 
sintringsovnen som en hexagonal magnet, hvor 
de seks hjorner ligger i de neutrale zoner. Ved 
den naevnte afslibning vindes atter en cirkulser 
cylinderformet magnet. 

Det foreliggende presseapparat til gennem- 
farelse af den foreliggende fremgangsmade er 
ifolge opfindelsen ejendommeligt ved, at det 
har en form forsynet med en i aksial retning 
bevaegelig dorn af ikke-ferrpmagnetisk mate- 
riale og flere langs denne forms indre dmkreds 
anbragte, fortrinsvis anisotrope, permanente 
magneter til tilvejebringelse af magnetiske ret- 
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ningsfelter, hvilke magneter best&r af et mate- 
riale med en remanens mindst 1500 Gauss 
og en BHc-vserdi pa mindst 1000 0rsted. 

De nsevnte magnetfeltdannende, permanen- 
te magneter kan vaere udformet pa forskellig 
m&de, men det har ifelge opfindelsen vist sig 
hensigtsmaessigt, at de i formen anbragte, per- 
manente magneter er stavformede, og at mag- 
neternes ydre poler er forbundet med hinanden 
ved hjselp af et ag af magnetisk, blodt mate- 
riale. 

Partiklerne af det pulverformede magnet ~ 
materiale, der ved gennemfDrelsen af den fore- 
liggende fremgangsmade skal indfyldes i for- 
men, skal vise passende bevasgelighed med hen- 
blik pa den tilsigtede magnetiske orientering 
af partiklerne, og denne bevsegelighed for par- 
tiklerne opnas i de fleste tilfselde ved suspen- 
dering af pulvermaterialet i et vaeskeformigt 
suspenderingsmiddel. Ved det foreliggende ap- 
parat er det derfor ifclge opfindelsen hensigts- 
maessigt, at formen er forsynet med filtrerings- 
abninger for bortledning af et vaeskeformigt 
suspenderingsmiddel for et i formen indfort 
magnetpulver. 

Under hensyn til den ovennsevnte forskel- 
lige krybning hos magnetmaterialet henholds- 
vis i den magnetiske fortrinsretning og vinkel- 
ret derpa er det endvidere ifolge opfindelsen 
hensigtsmaessigt, at formens indvendige om- 
kreds er kantet, og at hjornerne befinder sig 
ved polerne. Ved anvendelse af en sadan form, 
der tager hensyn til nsevnte krybningsforhold, 
kan det opn^s, at den fra sintringsovnen ud- 
tagne magnet har den enskede cirkulaere cylin- 
derform og saledes ikke krsever yderligere af- 
slibning som ovenfor neevnt. 

Opfindelsen skal beskrives naermere under 
henvisning til tegningen, pa hvilken 

fig. 1 viser et tvsersnit gennem et apparat 
ifolge opfindelsen, 

fig. 2 et laengdesnit gennem samme appa- 
rat, 

fig. 3 en anden udferelsesform for de i ap- 
paratets form anbragte, anisotrope magneter og 

fig. 4 endnu en udforelsesform for de i for- 
men anbragte magneter. 

Det i fig. 1 i snit viste apparat indeholder 
tre permanente magneter 1, 2 og 3 hver med 
en N-pol og en S-pol. Det materiale, hvoraf 
disse magneter er opbygget, har en remanens 
pa mindst 1500 Gauss og en BHc-vserdi pa 
mindst 1000 0rsted. Sadanne materialer er f. 
eks. de velkendte Mn- Bi-legeringer. Hensigts- 
msessigt bestar imidlertid ogsa dette magnct- 
materiale hovedsageligt af ikke-kubiske kry- 
staller af polyoxider af jern og mindst et af 
metalieme Ba, Sr, Pb og eventuelt Ca. Magne- 
terne er fortrinsvis anisotrope. Den evrige del 
af formen udgeres af fyldstykker 4 og 5 af 
ikke-ferromagnetisk materiale og en omgivende 
vaeg 6. Det i fig. 2 viste snitbillede viser en 
bund 7 for formen, hvilken bund er forsynet 
med snsevre filtreringsabninger 8, og endvidere 
har formen et dseksel 9. En dorn 10 kan om- 
fatte en stang U, vist med punkteret linie. som 



gar gennem en abning i bunden 7. siledes at 
den cylinderformede magnet, der skal frem- 
stilles i apparatet, samtidigt forsj-nes med en 
abning for en aksel. 

Ved apparatets anvendelse bliver det fin- 
delte magnetmateriale, der skal formes til den 
enskede magnet, i suspension i en vaeske ind- 
fort i et kammer 12, og vaesken bliver ved 
Scenkning af dornen 10 presset ud gennem ab- 
ningerne 8, der eventuelt kan vaere daekket 
med filtrerpapir. Efter sammenpresningen fore- 
ligger et sekspolet magnetlegeme med fortrins- 
retninger for magnetisering som vist ved pile 

13 i fig. 1. Ved hjaelp af dornen 10 kan den for- 
mede magnet forsynes med et mserke, f . eks. til 
angivelse af stedet for en neutral zone (f. eks. 

14 i fig. 1), hvorved det bliver muligt efter 
sintring og eventuel afslibning af magneten at 
anbringe polerne for fortrinsretningerne rigtigt 
i forhold til polerne pa det til slut anvendte 
magnetiseringsapparat. 

Fig. 3 og 4 viser andre udforeisesformer. 

I den i fig. 3 viste udforelsesform er de tre 
magneter 1, 2 og 3 udformet i et stykke og 
magnetiseret som angivet med punkteret linie. 

I den i fig. 4 viste udferelsesform er ad- 
skilte stavformede magneter 15 anbragt ved 
formens indre omkreds, og disse magneter er 
omgivet af et ag 16, f. eks. af blodt jern, til 
lukning af kraftlinierne (punkteret linie 17). 
Magneterne kan enten vsere anbragt s&ledes, at 
de stoder op til hinanden, som vist ved 18, da 
- der praktisk talt ikke finder nogen afmagneti- 
sering sted, eller de kan vsere adskilt fra hin- 
anden med stykker 19 af ikke-magnetisk ma- 
teriale. Nar fyldstykkerne er udformet som vist 
ved 20, udviser den pressede magnet mere eller 
mindre udpraegede poler. Ogsa sadanne forme 
kan, i lighed med hvad der vist i fig. 2, vaere 
forsynet med en bund 7 og et daeksel 9. I stedet 
for at have en form med cirkulaer indre om- 
kreds kan apparatet have en form, hvis indre 
omkreds er tilpasset til den tidligere naevnte, 
uensartede krybning ved sintring, f . eks. vsere 
udformet kantet, saledes at en fremstillet mag- 
net uanset den forskelligartede krybning har en 
cirkulaer omkreds. Hjernerne skal i fald 
ligge ved polerne. Tilsvarende gaelder for ud- 
formningen af den i fig. 2 ved 11 angivne stang. 



Patentkrav. 

1. Fremgangsmade til fremstilling af en 
flerpolet, anisotrop, cylinderformet, sinti'et, per- 
manent magnet ud fra et materiale, der i det 
vsesentlige bestar af ikke-kubiske krystaller af 
polyoxider af jern og mindst et af metalieme 
Ba, Sr, Pb og eventuelt Ca, fortrinsvis af et 
materiale, hvis ferromagnetiske egenskaber i 
det vsesentlige er betinget af enkeltkrystaller 
eller blandingskrystaller eller begge dele med 
en struktur som magnetoplumbit med sammen- 
Scetningen MO, SFeiOc hvor M betegner et af 
metallerne Pb, Ba eller Sr. kendetegnet 
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ved at magnetmaterialet i findelt tilstand an- 
bringes i en p& det nsermeste cylinderformet 
form og tU opn&else af fortrinsretninger mel- 
lem langs omkredsen af den under fremstilhng 
vserende cylinderformede magnet fordelte poler 
underkastes indvirkning af mindst to magnet- 
felter, og at materialet under indvirkningen af 
disse magnetfelter sammenpresses og derefter 
sintres. 

2. Fremgangsm&de ifolge krav 1, kende- 
t e g n e t ved, at der p& presselegemet indpres- 
ses mserker for polernes beliggenhed. 

3. Fremgangsmade ifolge krav 1 eller 2, 
kendetegnet ved. at den fserdigsintrede 
magnet rundslibes langs polomkredsen. 

4. ' Presseapparat til gennemf0relse af frem- 
gangsmSden ifelge et hvilket som heist af kra- 
vene 1-3, kendetegnet ved, at det bar en 
form forsynet med en i akslal retning bevsege- 
lig dorn af ikke-ferromagnetisk materiale og 
flere langs denne forms indre omkreds an- 
bragte, f ortrinsvis anisotrope, permanente mag- 



neter til tilvejebringelse af magnetiske ret- 
ningsfelter, hvilke magneter bestar af et mate- 
riale med en remanens pa mindst 1500 Gauss 
og en BHc-vaerdi pa mindsl 1000 0rsted. 

5. Apparat ifolge krav 4, kendetegnet 
ved, at de i formen anbragte, permanente mag- 
neter er stavformede, og at magneternes ydre 
poler er forbundet med hinanden ved hjaelp af 
et ag af magnetisk, blodt materiale. 

6. Apparat ifelge krav 4 eller 5, kende- 
tegnet ved, at formen er forsynet med f il- 
treringsabninger for bortledning af et vseske- 
formigt suspenderingsmiddel for et i formen 
Indfart magnetpulver. 

7. Apparat ifolge et hvilket som heist af 
kravene 4-6, kendetegnet ved, at for- 
mens indvendige omkreds er kantet, og at hjor- 
nerne befinder sig ved polerne. 
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